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お問い合わせ先： 下村特殊精工株式会社 営業部 TEL：047-321-3821

■SGF04Fとは、SUM24Lをﾍﾞｰｽに制御圧延技術にて、被削性をUPさせた
当社開発鋼となります。

■成分組成は、JIS鋼であるSUM24Lと同様です。

■SGF04Fとは

快削鋼

■化学成分 Chemical composition ■位置付け Rating of each steels

(1)被削性
・被削性は当社取扱鋼種の中でSDF≧SGF04F>SD200の位置付けとなります。
・切屑破砕性に優れ、副次的に工具摩耗量低減効果も得られます。

(2)ｺｽﾄﾊﾟﾌｫｰﾏﾝｽ
SUM24Lの含有成分および製造方法であるため、その他快削成分を添加した
上位の快削鋼対比安価に御提供出来ます。

■特徴 Characteristics

■物理特性 Physical properties■機械的性質 Mechanical properties
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お問い合わせ先： 下村特殊精工株式会社 営業部 TEL：047-321-3821

■切削加工性 Machinability

＜切削試料形状＞

＜切削試験条件＞

＜各切削試験の結果＞

＜参考資料 SGF04Fの諸特性＞

試験内容 工具材種･型番
切削速度
(m/min)

回転数
(rpm)

送り
(mm/rev)

切込み
(mm)

切削加工長
(mm)

切削油剤

ドリル Φ5ﾊｲｽ 80 5305 0.1 － 穴深さ15 ﾕｼﾛﾝCG18

外径切削1 ｺｰﾃｨﾝｸ (゙UP20M) 100 3930 0.1 1 22 ↑
外径切削2 K10(HTi10) 80 4175 0.05 0.2 21 ↑

総形溝加工 SKH4
外周100

(→35最終)
2751 0.025 工具幅5.8 2 ↑

突切り GY2M0200D020N-MM 外周150 5109 0.06 工具幅2.0 5 ↑

◎:SD200対比優位
○:SD200対比同等


